E ‘H messtechnik

tel. +49 (0)7972 9310-0

hagstrasse 10 . D-74417 gschwend

vertrieb@eth-messtechnik.de

Datenblatt

Uberlastkupplung

mit Metallbalg und Klemmnabe

KBK/BKK

0,2 Nm bis 500 Nm

Eigenschaften

e Spielfrei
e Mit beidseitigen Klemmnaben fiir eine schnelle und
einfache Montage

Material

¢ Balg aus Edelstahl
e Nabe bis Serie 60 aus Aluminium, ab Serie 80 aus Stahl

Temperaturbereich

-30°C bis 120°C

Optional

¢ VA = Komplett aus Edelstahl
e VAW = Lasergeschweil3t
e Chemisch vernickelt

Technische Anderungen vorbehalten
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Produktdaten KBK/BKK
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Serie 2 4.5 7 10 30 60 80 150 200 300 500
Uberlastbereich 1 [Nm] 02-1,5 1-3 1-4 3-7 5-15 12-35 15-40 | 50-130 | 30-90 60-200 | 80-250
Uberlastbereich 2 [Nm] 0,5-2 3-6 3-7 5-10 10-30 20- 60 30-80 | 65-150 | 80-200 | 150-300 | 200 - 500
Gesamtlinge [mm] L 46 ‘52‘ 56 | 57 ‘ 65 | 65 ‘ 75 | 65 ‘ 75 | 85 ‘ 94 | 105 ‘115 113 ‘125 113 ‘125 125 ‘138 140 ‘ 150 | 158 ‘170
Lange [mm] | L | 21 ‘27‘ 31 | 27 ‘ 36| 34 ‘43 34 ‘ 43 40,5‘48,5 50 ‘ 60 | 57,5 ‘es,s 57,5 ‘68,5 63 ‘ 75 | 67 ‘ 78 | 70 ‘ 81
Bohrungslange** [mm] L, 15 X 20 20 28 38 34 34 X 42 56
Naben - @ [mm] | A 25 32,5 40 40 56 66 82 82 90 110 122
AuRen - @ [mm] | B 29 36 49 49 64 79 94 94 109 119 129
Bohrungs - @* (H7) [mm] D, 3-14 6-16 | 6-25 6-25 |10-32(30)| 12 - 32 14 - 42 19-42 22-45 30- 60 35-70
Bohrungs - @* (H7) [mm] | D, 3-8 6-13(9) 6-16(11) 6-16(11) 10-20(14) 12-28(21) 14-35(27) 14-35(27) 22-41(33) 30-50(41) |35 - 56 (46)
Bohrungs - @** (H7)  [mm] | D, >8-11 X >16-20 | >16-20 | >20-26 | >28-31 | >35-38 | >35-38 X >50-57 | >56-62
Schrauben IS0 4762 F M3 M4 M4 M4 M6 M8 M10 M10 M12 M12 M12
Anzugsmoment [Nm] 2 3,5 51 51 15 36 72 72 125 125 125
Mittenabstang [mm] | H 9 12 15,5 15,5 20 23 28 28 31 39 42
Ausriickweg [mm] S 0,7 0,7 0,7 0,7 1,2 1,2 2 2 2 2 2
Masse [kg] 0,08 0,16 0,25 0,25 0,77 1,34 3,52 3,52 4,45 6,47 9,22
MEEEEE G - Tkg x cm?] 0,06 0,26 0,58 0,6 3.2 8,2 31 31 53 97 164
moment
Federsteifigkeit
Torsion [Nm/rad] 1,5 1,3 10|65 42 81 |68 81 68 38 28 75 50 | 128 75 155 105 175 116 | 502 | 285 @ 690 | 320
f:ji:“e'f'gke't [N/mm] 67 21| 11 168 41| 120 29 120 29 720 | 225 | 1150 | 340 | 1200 400 2020 | 595 2500 | 460 | 6300 1400 | 7790 | 970
Federsteifigkeit axial ~ [N/mm] 12 |11 9 32|20 27 |17 | 27 |17 | 50 | 28 | 90 | 50 | 80 | 50 | 145 | 85 | 147 | 82 | 280 145 | 100 85
Versatz radial [mm] 0,15/0,2 0,25 0,1/ 0,2 0,15 0,3 0,15 0,3 0,415 0,25 0,15 0,25 0,2 025 02 025 02 025 02  025| 02 0325
Versatz axial [mm] 03|04 050305 04|06 04 06 06| 1 06 1 05 08 05 08 05 08|05 0805 1
Verstatz Winkel ] 1515/ 2 15/ 2|15 2 15 2 1,5 2 15 2 |15 2 |15 2 |15 | 2 15| 2 | 15 | 2
Max. Drehzahl [min-Y] 13.200 12.300 | 11.690 | 11.690 9540 8180 6220 6220 5720 5200 4470
* Der max. moégliche Bohrungs-@ fiir Passfedernuten steht in Klammern, wenn es nicht der gréRte Bohrungs-@ ist.
**D, und L, sind nur fir den Fall, wenn eine Bohrung gréRer als D, gebraucht wird.
Bestellschliissel
Beispiel: | KBK/BKK /60 /105 / 16 / 14pfn / 20Nm / C / 1 / VA
Modell | Serie Lange Bohrung D, Bohrung D, bzw. D, | Auslés- | Schaltung: Uberlast- | Optionen
[mm] [mm] [mm] moment | C=Synchron | bereich
(far Passfedernut | (fiir Passfedernut D=Durchrast
pfn anhadngen) pfn anhadngen)

D, ist standardmaRig als die Bohrung fiir die Wellenenden des Sensors vorgesehen.
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